内镜一体化清洗消毒系统
（全自动内镜消毒系统）需求参数
数量:1套
1、清洗槽
（1）清洗台面由三个内镜专业洗消槽组成，分别为初/酶洗槽、次洗槽、和末洗槽组成，槽体采用进口PMMA和ABS复合材料压注模具一次成型。
[bookmark: OLE_LINK10]（2）槽体台面采用流体学工艺设计，科学的与人体结构相结合，又不积水。台面厚度＞5mm，离地高度≤860mm。槽体排水面既美观，又能使污水排放干净，防止污染。
（3）方槽外径：≤610mm×660mm×170mm，小方槽内径：≥490mm×410mm×170mm 。
2、消毒槽
（1）消毒槽，槽体采用进口PMMA和ABS复合材料压注模具一次成型。
（2）槽体台面采用流体学工艺设计，科学的与人体结构相结合，又不积水，台面厚度＞5mm，离地高度≤860mm。槽体排水面既美观，又能使污水排放干净，防止污染。
（3）方槽外径：≤610mm×660mm×170mm，小方槽内径：≥490mm×410mm×170mm 
（4）按最新规范配备专用动力泵，最大扬程≥10M，最大流量≥28L/MIN，耐酸耐碱，提供相关图片。
（5）一键启动自动排废液和排废水，无需手工，降低医护人员与危化品的接触时间，保障医护人员的人身健康。
3、水处理器
（1）处理性能指标要求：严格按照卫生部《规范》，专用水处理器，多层式渗透0.22um 和0.1 um 分级高精度超微过滤高精过滤，净化水质，更保证内镜清洗安全。
（2）带紫外线杀菌装置，为用水提供安全保障。紫外线杀菌装置使用寿命≥5000小时。
4、保养操作平台 
（1）干燥台采用进口PMMA复合材料压注模具一次成型。外尺寸:长1700mm*宽660mm*高860mm(根据实际场地可作调整)。
（2）台面有多个小圆型突起，防止内镜打滑又有利于内镜干燥。
（3）台面结构与清洗槽协调一致，同时防止内镜掉落地上。
（4）嵌入式多功能控制开关插座,方便快捷。
（5）一体化的电、气供应系统,可灵活调整摆放位置。
[bookmark: OLE_LINK8]5、灌流器
（1）隐藏式设计，注流器与电脑控制器，控制实际操作流程，并具备定时、倒计时功能,结束时声音报警提示功能。机械按键不受穿戴以及水渍影响。
（2）整体配置实现半自动化操作，具备智能化中心，控制系统（消毒时间及次数数码显示、消毒液过期自动报警等）。
（3）微型电脑控制，体积小，操作简单，数据可根据要求来调整。
（4）配有多种牌子的内镜连接头和≤10μ的过滤网，便于灌流、更换接头，连接于槽体为进口快接，方便更换与清理，预防纱布棉絮物堵塞。
（5）严格按《内镜清洗消毒操作规范（2016版）》的标准，国际标准设计，注流器高水压，低流量，适合不同品牌管径内镜。内外同时灌流，使清洗更彻底，保证消毒效果。
（6）电压：24V  功率：72W。
6、纯水机
（1）主要工艺：预处理系统+反渗透系统+紫外灭菌+一键式消毒系统+纯水储水系统+循环供水系统。
（2）产水量≥150L/H @25℃。
（3）产水水质符合：中国人民共和国卫生行业标准WS507-2016软式内镜清洗消毒技术规范，微生物≤10CFU/100mL，纯水电导率≤15µs/cm@25℃。
（4）设备采用一体式钣金喷塑封闭式机箱，无菌水箱内置，更节约空间，设备尺寸700*520*1470mm，系统结构布置紧凑，占地面积小，有效节约空间，采用水电分离模块式结构，使用安全且便于维护，管路符合3D原则无死腔设计。
（5）反渗透膜为芳香族聚酰胺复合膜，RO膜孔径：0.0001～0.001um，脱盐率≥99%，离子去除率≥99%，RO膜壳材质为SUS304不锈钢，RO膜具有运行冲洗、定时冲洗、手动冲洗等功能，开机定时18秒与水满后自动双冲洗功能，运行时实现全循环，避免细菌的滋生，并自带水质超标排放功能。
（6）系统采用PLC可编程NJQX智能控制程序，完成电气和仪表的自动控制与监控，触摸屏≥7英寸，动画显示工作流程，实时在线监测显示日期、时间、水温、电导率、水箱水位等参数；PLC控制器与触摸屏为分体式设计，更具电磁兼容性，性能更加稳定，降低故障率，弱电工艺保障操作人员人身安全，可根据客户需求量身定制及后期免费升级，并提供PLC控制程序文件及电路控制图纸。
（7）系统具有2路水质在线监测，实时监测原水水质和纯水水质及系统运行工作压力，具有水温自动补偿功能，为提供纯水出水水质的准确性，设备生产厂家需提供第三方检测机构出具最近一年的压力表、电导率仪校准证书的证明文件。
（8）供水泵过流部件为SUS304不锈钢材质，流量2T/H，扬程30m，供水压力为0.2MPa-0.4MPa，采用变频循环管路输送，有效保证高峰及低峰出水流量和压力要求，管路具有微循环调节设计符合3D原则，防止微生物滋生，并提供微循环供水系统国家权威机构出具的技术证明文件。
（9）具有系统开机自检、自动冲洗、原水缺水/水箱水满自动停机、高低压保护功能；三级密码设置功能，防止非相关工作人员不合理操作，具备自动和手动两种控制模式，具有操作系统的故障识别和电压安全及过载保护、自动保护和报警功能等保护人身安全功能，需并提供出厂医用耐压测试、接地电阻、泄露电流测试报告及最近一年的耐压测试、接地电阻、泄露电流校准证书的证明文件。
（10）具备完善的耗材管理功能，具有耗材的使用时间和处理水量统计功能，并可通过嗡鸣报警器，提示用户更换耗材，用户可根据这些统计数据，及时地维护和保养设备，主控屏显示耗材寿命剩余时间，到期更换自动中文字幕提示和声间报警提醒，避免水质下降。
（11）提供设备安装布局图，并提供设计人员的水处理工程师从业资格证书并加盖公章。
[bookmark: OLE_LINK6]（12）生产厂家具有高新技术企业、创新型中小企业、科技型中小企业、A级纳税信用等级、消毒产品生产许可证、医疗器械生产许可证等生产资质。
7、配置清单
（1）清洗槽       3个
（2）消毒槽       1个
（3）纯水机       1台
（4）储镜柜       1台
（5）转运车      1台
投标人条件
1.投标人必须具有销售、安装、维修保养能力。
2.投标人必须为合格设备制造商及其合法授权的代理商。
3.产品质量保证规范符合中华人民共和国国家相关标准。
4.投标人应按照医院要求将设备接入医院信息系统，接入系统产生的所有费用由投标人承担。
5.付款方式:安装验收调试合格，正常运行后，手续齐全的情况下60日付款。
[bookmark: _GoBack]6.设备整机质保期为三年，质保范围包括主机、所有配件及消耗性材料，设备出现故障4小时内到达甲方现场维修该设备。如保修期内中标单位未按时履行维修义务，按总价的百分之五，向医院支付违约金，造成医院损失，中标单位另行赔偿。 



